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1 按键显示及操作说明 

1.1按键说明 

名称 按键 注明 

功能参数编辑键  进入或退出功能参数的编辑。 

参数查看保存键  
对所选参数号内容进行查看和保存：选择好参数号后按此键可以进行

查看和修改操作，修改参数值后按此键则退出并保存参数。 

参数递增键  增大参数。 

参数递减键  减小参数。 

慢速起缝键/计数器

键 
 

1.若点击，设定使用或取消慢速起缝功能。 

2.若长按，切换至计数器界面。 

针距键/停针位键  
1.若点击，切换至针距调整界面。 

2.若长按，切换缝制后机针的停止位置（上停针位/下停针位）。 

花样缝键/切线开关  
1.若点击，切换至花样缝模式设置界面。  

2.若长按，设定使用或取消切线功能。 

抬压脚键  

1. 图标亮时，切完线后压脚自动抬起。 

2. 图标亮时，车缝中马达停止时压脚自动抬起。 

3.当 2 个图标都亮时，切完线后和车缝中马达停止时压脚都自动抬起。 

4.当 2 个图标都不亮时，无自动抬压脚功能。 

夹线功能键/松线功

能键 
 若点击，设定使用或取消夹线功能、松线功能。 

模式切换键  
若点击，切换自由缝模式、一段定针缝模式、连续回缝模式和多段定针

缝模式。 

起始回缝键  

若点击，切换执行起始回缝 B 段、执行起始回缝（A、B 段）1 次或执行

起始回缝（A、B 段）2 次； 

若长按，增加屏幕背光亮度。 

终止回缝键  

若点击，切换执行终止回缝 C 段、执行终止回缝（C、D 段）1 次、执行

终止回缝（C、D 段）2 次； 

若长按，降低屏幕背光亮度。 

自动触发键  

1.在自由缝的式样中：按下此键无功能。 

2.在定针缝的式样中按下此键：当踏板一经往前踏下触发，则自动执行

E，F 段或 G，H 段中所设定的针数，直到段内针数完成后自动停止。再

逐一触发踏板，则自动执行下一段所设定的针数直到自动完成切线、扫

线等动作为止。相应图标不亮时，表示关闭相应功能。 

3. 若长按，可恢复出厂设置。 

锁屏键  若点击，设定使用或取消锁屏功能。 

 


