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1 按键显示及操作说明
	名称
	按键
	注明

	设置键
	[image: image23.png]



	若点击，进入参数设置界面。

	切换键
	[image: image2.emf]
	在定针缝模式下，若点击，切换针数、段数显示。

	加号键
	[image: image3.emf]
	若点击，增加数缝纫速度。
若长按，连续增加缝纫速度。

	减号键
	[image: image4.emf]
	若点击，减少缝纫速度。
若长按，连续减少缝纫速度。

	锁屏键
	[image: image5.emf]
	若点击，切换锁屏、解锁。

	花样缝键
	[image: image6.emf]
	若点击，切换至花样缝样式选择界面。

	起始回缝键
	[image: image7.emf]
	若点击，依次切换关闭前加固、执行前加固B段、执行前加固（A、B段）1次或执行前加固（A、B段）2次。
若长按，切换至起始回缝设置界面。

	终止回缝键
	[image: image8.emf]
	若点击，依次切换关闭终止回缝、执行终止回缝C段、执行终止回缝（C、D段）1次、执行终止回缝（C、D段）2次。
若长按，切换至终止回缝设置界面。

	停针键
	[image: image9.emf]
	若点击，切换缝制后机针的停止位置（上停针位/下停针位）。
若长按，切换至上定位快捷调整界面。

	夹线键
	[image: image10.emf]
	若点击，设定使用或取消夹线功能。
若长按，切换至夹线/拨线功能设置界面。

	切线键
	[image: image11.emf]
	若点击，设定使用或取消切线功能。
若长按，切换至切线功能设置界面。

	模式选择键
	[image: image12.emf]
	若点击，依次切换自由缝模式、一段定针缝、连续回缝模式、多段定针缝模式。

	自动触发键
	[image: image13.emf]
	在定针缝模式下，若点击，设定使用或取消自动触发功能。

	自动抬压脚键
	[image: image14.emf][image: image15.emf]
	若点击，依次切换车缝中马达停止时自动抬压脚自动抬、切线后自动抬压脚、车缝中马达停止时和切线后都自动压脚、取消自动抬压脚功能。

	切线计数显示
	[image: image16.emf]
	显示当前切线计数值。
若点击，切换至计数器现在值/设定值界面。

	缝纫速度显示
	[image: image17.emf]
	显示当前模式的缝纫速度。

	缝纫针距显示
	[image: image18.emf]
	显示当前模式的缝纫针距。
若点击，切换至正常针距设置界面。

	抬压脚高度显示
	[image: image19.emf]
	显示当前抬压脚高度。
若点击，切换至最高压脚高度设置。


1.4  调试界面说明
在主画面中长按设置键，将显示调试界面。
	No.
	显示
	范围
	初始值
	
说明与备注

	参数

	1
	主轴电机零点校正
	
	
	
	P92

	2
	上定位快捷调整
	
	
	
	P72

	3
	倒缝电机零点校正
	
	0
	针距设为0mm时微调该值使实际缝纫针距为0mm
	P129

	4
	正缝针距补偿
	-100～100
	0
	
	P74

	5
	倒缝针距补偿
	-100～100
	-6
	
	P75

	6
	高速正缝针距补偿
	-100～100
	-5
	 
	P144

	7
	高速倒缝针距补偿
	-100～100
	-18
	
	P145

	8
	回缝线迹整体补偿
	-20～20
	0
	
	P11 

	9
	大针距回缝线迹整体补偿
	-20～20
	0
	
	P244


2 设置界面
点击设置键，将显示设置界面。
若点击相应栏目可进入相应设置界面。
	No.
	设置

	1
	起始回缝设置

	2
	缝纫模式设置

	3
	终止回缝设置

	4
	慢速起缝设置

	5
	输出功能设置

	6
	主轴电机相关设置

	7
	踏板相关设置

	8
	计数器设置

	9
	手动开关功能设置

	10
	安全保护设置

	11
	其他设置

	12
	界面显示

	13
	辅助功能

	14
	关于系统


2.1  起始回缝设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	1001
	起始回缝速度
	200-3200
	2200
	
	P04

	1002
	起始回缝运动模式选择
	OFF/ON
	ON
	OFF：受踏板控制，可任意停止与启动
ON：轻触踏板，自动执行回缝动作
	P12

	1003
	起始回缝结束点操作模式选择
	OFF/ON
	ON
	OFF：起始回缝段针数完成后自动停止
ON：起始回缝段完成后，自动连续下一段缝纫
	P13


2.2 缝纫模式设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	2001
	自由缝速度
	100-4000
	3700
	
	P01

	2002
	自动定针缝速度
	200-4000
	3700
	定针缝自动触发功能打开的速度设定。
	P09

	2003
	连续回缝速度
	200-3000
	2000
	
	P06

	2004
	连续回缝运动模式选择
	0-1
	1
	0：受踏板控制，可任意停止与启动
1：轻触踏板，自动执行回缝动作
	P08


2.3  终止回缝设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	3001
	终止回缝速度
	200-3200
	2200
	
	P05


2.4  慢速起缝设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	4001
	慢速启动
	ON/OFF
	OFF
	
	P14

	4002
	慢速起缝速度
	200-1500
	1500
	
	P07

	4003
	慢速起缝针数
	1-15
	2
	
	P08

	4004
	慢速起缝第一针速度
	200-1500
	400
	
	P90

	4005
	慢速起缝第二针速度
	200-1500
	1000
	
	P91


2.5  输出功能设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注

	5001
	切线功能设置
	
	
	

	5002
	夹线/拨线功能设置
	
	
	

	5003
	压脚功能设置
	
	
	

	5004
	松线功能设置
	
	
	


2.5.1  切线功能设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	5101
	切线出力功能设定
	ON/OFF
	ON
	
	P38

	5102
	切线步进回程速度
	20-400
	250
	
	P140

	5103
	切线第一段速度
	20-400
	200
	
	P142

	5104
	切线第二段速度
	20-400
	100
	
	P141

	5105
	切线动作时间
	10-990
	200
	
	P54

	5106
	切线第一次进刀角度
	0-1439
	35
	
	P80

	5107
	切线第二次进刀角度
	0-1439
	160
	
	P82

	5108
	第一次切线距离
	0-200
	60
	
	P137

	5109
	第二次切线距离
	0-200
	105
	
	P134

	5110
	切线步进回程时间
	10-990
	100
	
	P110


2.5.2  夹线/拨线功能设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	5201
	夹线力度设置
	0-11
	8
	0:关闭
1:变为拨线功能
2-11:夹线功能，数值越大，力度越大
	P37

	5202
	夹线开始角度
	10-359
	100
	
	P78

	5203
	夹线结束角度
	10-359
	270
	
	P79

	5204
	拨 / 扫线动作时间
	10-990
	50
	拨 / 扫时序的动作时间
	P55

	5205
	拨/扫线前延时时间
	5-990
	5
	
	P109


2.5.3  压脚功能设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	5301
	压脚下放时间
	10-990
	120
	
	P52

	5302
	车缝途中踏板回到中踏位置时，压脚高度补偿
	0-160
	80
	以80为0补偿，往大调为正补偿，压脚高度升高，往小调为负补偿，压脚高度降低
	P125

	5303
	最高压脚高度
	0-150
	110
	
	P136

	5304
	压脚速度
	20-300
	250
	
	P146

	5305
	抬压脚有无松线动作
	0-2
	1
	0：关闭；
1：抬压脚时松线出力功能开启，中途停车时松线出力功能关闭；
2：抬压脚时松线出力功能和中途停车时松线出力功能开启
	P35


2.5.4 松线功能设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	5401
	松线开始角度
	1-359
	30
	
	P101

	5402
	松线结束角度
	1-359
	180
	
	P102

	5403
	松线力度设置
	1-80
	30
	数值越大，动作力度越大
	P103


2.6  主轴电机相关设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	6001
	剪线过程主轴电机速度
	100-500
	300
	
	P49

	6002
	切线后，反转提针功能选择
	ON/OFF
	OFF
	
	P46

	6003
	切线后，反转提针角度的调整
	10-300
	40
	
	P47

	6004
	开电后自动找上定位
	0-1
	0
	0：始终不找上定位
1：始终找上定位
	P56

	6005
	上定位数值
	0-359
	200
	
	P58

	6006
	下定位数值
	0-359
	10
	
	P59

	6007
	低速（定位速度）
	100-500
	210
	定位速度设定
	P48

	6008
	中途停车力度
	1-45
	16
	
	P44

	6009
	切线后停车力度
	10-50
	20
	
	P83

	6010
	手动倒缝限速
	0-3200
	0
	
	P16

	6011
	上针位快捷调整
	
	
	
	P72

	6012
	下针位快捷调整
	
	
	
	P73


2.7  踏板相关设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	7001
	定针缝时是否自动执行终止回缝功能选择
	ON/OFF
	ON
	ON：在执行完最后一段定针缝后，将自动执行终止回缝动作。
OFF：在执行完最后一段定针缝后，将无法自动执行终止回缝功能，此时可进行补针功能。缝纫完后，再次做前踏或全后踏动作时则自动执行终止回缝。
	P10

	7002
	加速曲线调整（%）
	10-100
	100
	控速器爬升斜率设定
斜率值愈大，速度愈陡；斜率值愈小，速度愈慢
	P02

	7003
	车缝途中踏板回到中踏位置时，压脚位置选择
	0-1
	0
	0：不抬升
1：抬升
	P39

	7004
	切线后踏板回到中踏位置时，压脚位置选择
	0-1
	0
	0：不抬升
1：抬升
	P40

	7005
	踏板到半后踏位置时，压脚位置选择
	0-2
	1
	0：关闭；
1：反踏和半反踏都有抬压脚；
2：半反踏无抬压脚，反踏有抬压脚；
	P53

	7006
	踏板前踏点电压
	30-1000
	520
	
	P21

	7007
	踏板中踏点电压
	30-1000
	420
	
	P22

	7008
	踏板半反踏点电压
	30-1000
	270
	
	P23

	7009
	踏板反踏点电压
	30-1000
	130
	
	P24

	7010
	半反踏延迟时间
	10-900
	100
	
	P93


2.8  计数器设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	8001
	计数器选择
	0-2
	1
	0：没有使用计数器
1：加数缝制计数器（每切线1次，计数加1；现在值和设定值相同之后，计数画面被显示。）
2：减数缝制计数器（每切线1次，计数减1；现在值变成0后，计数画面被显示。）
	P17-N13

	8002
	计数器现在值、设定值
	0-9999
	0/0
	现在值为当前实际值；设定值是参考值
	P41

	8003
	缝制计数器切线次数
	0-50
	1
	如果选1，按剪一次线计一次件数。如果选2，按剪两次线计一次数，以此类推。
	P17-N06

	8004
	底线计针数设置
	0-9999
	0
	
	P42-N16


2.9  手动开关功能设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	9001
	设置手动补针开关A的功能
	1-6
	5
	1：点击补半针
2：点击补一针
3：点击补半针，长按连续补半针
4：点击补一针，长按连续补一针
5：手动倒缝
6：手动密缝
	P15

	9002
	设置手动倒缝开关B的功能
	1-6
	3
	1：点击补半针
2：点击补一针
3：点击补半针，长按连续补半针
4：点击补一针，长按连续补一针
5：手动倒缝
6：手动密缝
	P174

	9003
	设置手动倒缝开关C的功能
	1-6
	1
	1：点击补半针
2：点击补一针
3：点击补半针，长按连续补半针
4：点击补一针，长按连续补一针
5：手动倒缝
6：手动密缝
	P175

	9004
	设置手动倒缝开关D的功能
	1-6
	1
	1：点击补半针
2：点击补一针
3：点击补半针，长按连续补半针
4：点击补一针，长按连续补一针
5：手动倒缝
6：手动密缝
	P176

	9005
	手动补针A的针距
	0-7.0
	3.0
	
	P71

	9006
	手动补针B的针距
	0-7.0
	3.0
	
	P170

	9007
	手动补针C的针距
	0-7.0
	1.8
	
	P171

	9008
	手动补针D的针距
	0-7.0
	0.8
	
	P173


2.10  安全保护设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	10001
	机头保护开关检测
	0-2
	1
	0：不检测 1：检测正信号  2：检测负信号
	P66

	10002
	输入高压保护数值设置
	500-1023
	880
	当检测外部输入AC电压转换成DC电压后数值超出设定值时，系统将报警E01并停止工作
	P89

	10003
	松线电磁铁保护时间
	1-60
	2
	
	P57

	10004
	剪线开关保护
	0-1
	0
	
	P67


2.11  其他设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	11001
	电机零点校正
	
	
	
	

	11002
	膝靠启动AD值
	0-1023
	600
	
	P122

	11003
	正常针距
	0-6.0
	4.0
	
	P131

	11004
	手动密缝针距
	0-6.0
	2.0
	
	P132

	11005
	膝靠开关
	0-2
	1
	0：关闭：
1：主轴电机停止时有效；
2：主轴电机运行和停止时都有效；
	P127


2.12  界面显示
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	12001
	亮度
	1-100
	80
	
	P17-N10

	12002
	主界面自动锁定时间
	0-900
	30
	0：从不；
1-900：主界面一定时长无操作后，主界面自动锁定
	P17-N01

	12003
	语言设置
	0-1
	0
	0：中文
1：English
	


2.13  辅助功能
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注

	13001
	无鸟巢模式
	
	
	

	13002
	密缝模式
	
	
	

	13003
	花样缝模式
	
	
	

	13004
	测试模式
	
	
	


2.13.1  无鸟巢模式
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	13011
	无鸟巢开关
	0-1
	0
	0：关闭；
1：开启；
	P111

	13012
	无鸟巢钩线前延时
	0-990
	60
	
	P112

	13013
	无鸟巢钩线动作时间
	0-990
	70
	
	P113

	13014
	无鸟巢钩线返程时间
	0-990
	30
	
	P114

	13015
	无鸟巢钩线占空比
	1-100
	70
	
	P115

	13016
	无鸟巢吸气时间
	0-5000
	500
	
	P116

	13017
	无鸟巢挺线占空比
	0-100
	70
	
	P117


2.13.2 密缝模式
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	13021
	密缝模式设置
	
	
	
	

	13022
	起始密缝速度
	100-3000
	1800
	
	P107

	13023
	终止密缝速度
	100-3000
	1800
	
	P154


2.13.2.1密缝模式设置
	
	针数
	方向
	针距

	F1
	0
	0
	0.5

	B2
	2
	0
	0.5


F1是前密缝，B2是后密缝；方向0是正向，方向1是反向；针距受最大针距限制
2.13.5  花样缝模式
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	13042
	花样缝样式选择
	0-9
	1
	
	P105

	13043
	花样缝样式设置
	
	
	
	P27

	13044
	花样缝最高限速
	100-3000
	2000
	
	P69

	13045
	花样缝模式手动倒缝按键的功能选择
	0-1
	1
	0：点击按键则清除当前正进行的花样针数并重新开始，用于转角缝纫时避免突出一针；
1：一直按住按键可以实现倒着缝纫花样。
	P118


2.13.5.3  花样缝样式1设置
	段
	针数
	重复次数
	针距（mm）

	1
	1
	5
	4.8

	2
	1
	1
	2.0

	3-10
	0
	1
	0.0


2.13.6  测试模式
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	13051
	测试模式开关
	ON-OFF
	OFF
	（按测试速度执行启动-车缝-停车-切线等功能的循环）
	

	13052
	输出功能单项测试
	
	
	
	

	13053
	测试模式设置
	
	
	
	


2.13.6.1  自动运行测试模式
	周期
	测试速度（测试速度为0时不执行当前周期
	运行时间（s）
	停止时间（s）
	电机运行方向
	运行总时间（m）（时间为0时无限制）

	1
	3000
	20
	20
	1
	120

	2
	0
	0
	0
	1
	0

	3
	0
	0
	0
	1
	0

	4
	0
	0
	0
	1
	0

	5
	0
	0
	0
	1
	0


2.13.6.2  输出功能单项测试
	剪线

	压脚


2.14  关于系统
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注

	14001
	版本号
	
	
	进入后显示电控版本号、电控副版本号、显示板版本号、资源版本号

	14002
	状态信息
	
	
	

	14003
	高级设置
	
	 
	进入“高级设置密码”界面，输入密码，若正确则进入高级设置界面，若错误则无效并显示“密码错误”。

	14004
	恢复出厂设置
	
	
	

	14005
	针迹调整
	
	
	


2.14.2  状态信息
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注

	14021
	电机转速显示
	
	
	

	14022
	针位角度数值
	
	
	

	14023
	控速器AD数值
	
	
	

	14024
	母线电压检测AD数值
	
	
	

	14025
	膝靠位置感应AD数值
	
	
	

	14026
	切线位置感应AD数值
	
	
	

	14027
	压脚高度感应AD数值
	
	
	

	14028
	光栅信号
	
	
	


2.14.3  高级设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	14031
	主轴电机相关高级设置
	
	
	
	

	14032
	倒缝步进电机相关高级设置
	
	
	
	

	14033
	压脚步进电机相关高级设置
	
	
	
	

	14034
	高级设置密码修改
	
	
	
	

	14035
	主轴电机最高速度限制
	100-5000
	4000
	
	P68

	14036
	针距限制
	0-7.0
	6.0
	
	P123


2.14.3.1  主轴电机相关高级设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	140311
	上、下定位距离数值
	15-345
	170
	在上、下停针位快捷设置界面，保存上定位数值时将根据上、下定位距离数值自动计算出下定位数值
	P86

	140312
	主轴电机转动方向设定
	0-1
	1
	0：顺时针方向
1：逆时针方向（平车机型运转方向）
	P43

	140313
	主轴电机最大电流（A）
	0-20
	10
	
	

	140314
	主轴电机堵转电流（A）
	0-20
	10
	
	P96

	140315
	主轴电机平时电流（A）
	0-20
	16
	
	P106


2.14.3.2  倒缝步进电机相关高级设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	140321
	倒缝步进电机的保持电流
	1-12
	6
	
	P149

	140322
	倒缝步进电机的最大电流
	1-12
	12
	
	P151

	140323
	倒缝步进电机最高转速
	0-2000
	850
	
	P249

	140324
	针距基准值设置
	
	
	
	


	针距
	1mm
	2mm
	3mm
	4mm
	5mm
	6mm
	7mm
	8mm
	9mm
	10mm
	

	正向
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	反向
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


2.14.3.3  压脚步进电机相关高级设置
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注


	参数

	140331
	压脚步进电机的保持电流
	0-25
	8
	
	P150

	140332
	压脚步进电机的最大电流
	0-30
	8
	
	P152

	140333
	最高压脚限制
	0-300
	150
	
	P172


2.14.3.4  高级设置密码修改
2.14.3.5 主轴电机最高限速 

	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注


	参数

	140335
	主轴电机最高限速
	0-5000
	4000
	
	P68


2.14.3.6 针距限制 

	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注


	参数

	140336
	针距限制
	0-7.0
	6.0
	
	P123


2.15 针迹调整
	No.
	显示
	范围
	初始值
	说明与备注
	参数

	15001
	起始回缝补偿1
	0-200
	160
	
	P18

	15002
	起始回缝补偿2
	0-200
	160
	
	P19

	15003
	终止回缝补偿3
	0-200
	160
	
	P25

	15004
	终止回缝补偿4
	0-200
	160
	
	P26

	15005
	连续回缝补偿5
	0-200
	160
	
	P32

	15006
	连续回缝补偿6
	0-200
	160
	
	P33

	15007
	花样缝补偿1
	0-200
	160
	
	P235

	15008
	花样缝补偿2
	0-200
	160
	
	P236

	15009
	起始回缝补偿11
	0-200
	160
	
	P237

	15010
	起始回缝补偿12
	0-200
	160
	
	P238

	15011
	终止回缝补偿13
	0-200
	160
	
	P239

	15012
	终止回缝补偿14
	0-200
	160
	
	P240

	15013
	连续回缝补偿15
	0-200
	160
	
	P241

	15014
	连续回缝补偿16
	0-200
	160
	
	P242

	15015
	高速正缝针距补偿
	-100～100
	-5
	 
	P144

	15016
	高速倒缝针距补偿
	-100～100
	-18
	
	P145

	15017
	回缝线迹整体补偿
	-20～20
	0
	
	P11 

	15018
	大针距回缝线迹整体补偿
	-20～20
	0
	
	P244

	15019
	终止回缝第一针针距补偿
	0-200
	0
	
	P243

	15020
	大针距设置
	0-7.0
	5.5
	
	P245

	15021
	大针距时起始回缝、终止回缝、连续回缝限速
	200-3000
	2000
	
	P246

	15022
	回缝转角针距补偿1
	-100-100
	20
	
	P247

	15023
	回缝转角针距补偿2
	-100-100
	20
	
	P248

	15024


	自由缝连终止回缝时倒缝响应时机
	20-350
	125
	
	P77


3. 端口示意图
6P白色端口示意图
[image: image20.emf]
1.无鸟巢吸风：3（+32V）、6
2.无鸟巢钩线：2（+32V）、5
14P白色端口示意图
[image: image21.emf]
1.剪线：1、8（+32V）
2.夹线：2、9（+32V）
3.松线：3、10（+32V）
4.衣车灯：4（DGND）、11（S5V）
5.压脚：6、13（+32V）
6.手动倒缝：5
7.手动补针：7
8.手动补针1/2：14
9.手动补针1/4：12
4P橙色端口示意图
[image: image22.emf]
1.压脚高度感应：1、3（DGND）、4（S5V）
